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(54) Procedeu de innodare la fabricarea covoarelor si dispozitiv pentru

realizarea lui

(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la industria textila, in special la
confectionarea covoarelor si poate fi aplicata atat la
confectionarea mecanica a covoarelor, cat si la cea
manuala.

Procedeul constd in antrenarea unei portiuni a
firului de innodare cu carligele elementelor de prin-
dere a firelor ale dispozitivului de innodare; ampla-
sarea firului de Innodare transversal fata de doua fire
adiacente de urzeald pe fata covorului, divizarea a
doua fire adiacente ale urzelii prin introducerea intre
ele a divizorului dispozitivului de innodare, infasu-
rarea a doud fire adiacente ale urzelii cu firul de
innodare prin deplasarea dispozitivului de innodare pe
partea posterioard a covorului si innodarea prin
extragerea capetelor firului de innodare pe fata
covorului intre doud fire adiacente ale urzelii. La
infagurarea a doua fire adiacente ale urzelii cu firul de
innodare firele de urzeald trec printre elementele de
prindere a firelor si divizor pe partea interioard a
elementelor de prindere a firelor pana la baza capului
dispozitivului de innodare, iar la innodare firele
urzelii nimeresc in jocul dintre elementele de prindere
a firelor si dintii capului, Indoind pe rand arcurile
plate.

Dispozitivul contine un cap, in interiorul caruia
este fixat un divizor al firelor urzelii, pe ambele parti
ale caruia sunt situate doua elemente de prindere a
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firelor cu carlige. Noutatea inventiei constd in aceea
cd capul este executat in formd de furca, dintii
capului, divizorul si elementele de prindere a firelor
sunt executate in formd de pléci paralele, pe suprafata
interioara a dintilor capului de-a lungul axei longitu-
dinale a dispozitivului sunt executate crestaturi, iar pe
suprafata fiecdrui element de prindere a firului, de
partea dintilor capului, de-a lungul axei longitudinale
a dispozitivului si sub un unghi in raport cu ea, sunt
fixate arcurile plate, orientate spre capatul deschis al
capului, numdrul cirora corespunde cu numarul de
crestaturi de pe dintii capului, totodata capetele libere
ale arcurilor plate sunt amplasate in crestaturile
dintilor capului, iar elementele de prindere a firelor
sunt stranse spre divizor si instalate in cap, formand
un joc intre partea frontald interioara a lor si baza
capului, capetele exterioare ale fiecdrui element de
prindere a firelor sunt curbate in directia dintelui
corespunzator al capului, iar carligele sunt amplasate
pe nervurile elementelor de prindere a firelor.

Rezultatul constd in majorarea randamentului
dispozitivului datoritd simplificarii constructiei lui si
excluderii unei serii de operatii tehnologice.

Revendicari: 5

Figuri: 6
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Descriere:

Inventia se refera la industria textila, in special la confectionarea covoarelor si poate fi aplicatd
atat la confectionarea mecanizata a covoarelor, cat si la cea manuala.

Sunt cunoscute dispozitive de Tnnodare pentru industria producatoare de covoare constituite din
cap, 1n interiorul cdruia pe axa longitudinala a dispozitivului este fixat un divizor al firelor urzelii, din
ambele parti ale caruia sunt amplasate doua elemente de prindere a firelor cu carlige pentru portiunea
firului de innodare [1, 2, 3]. Divizorul firelor urzelii este executat in forma de ac, la varful caruia sunt
executate doud urechi. Elementele de prindere a firelor sunt realizate cu parghii, pe capatul liber al
carora sunt amplasate carligele pentru prinderea portiunii firului de innodare. Elementele de prindere
a firului sunt dotate cu organe care le deplaseaza rectiliniu alternativ de-a lungul axei longitudinale a
dispozitivului.

Procedeul de formare a nodurilor prin aplicarea acestor dispozitive [3] include urmatoarele
operatii: antrenarea unei portiuni a firului de Innodare cu elementele de prindere a firului, amplasarea
firului de innodare transversal fatd de doua fire adiacente ale urzelii prin introducerea intre ele a
divizorului, infisurarea a doud fire adiacente ale urzelii cu firul de Innodare prin deplasarea
elementelor de prindere a firului de innodare pe fata covorului si extragerea capetelor firului de
innodare pe fata covorului intre doud fire adiacente ale urzelii cu formarea nodului. Extragerea
capetelor firului de innodare pe fata covorului se realizeazd in modul urmator. La deplasarea
elementelor de prindere a firului de-a lungul axei longitudinale a dispozitivului carligele cu firul de
innodare se introduc in urechile acului-divizor al firelor urzelii. Dupa aceasta carligele se scot din
urechile acului, capetele firului de innodare raménand 1n ac. Deplasand acul, amplasat intre doua fire
ale urzelii, pe fata covorului se realizeaza simultan extragerea capetelor firului de innodare si se
formeaza nodul.

Dezavantajele dispozitivelor cunoscute sunt constructia complicatd, prezenta ansamblurilor si
pieselor deplasabile, forma complicatd a elementelor de prindere a firelor, necesitatea respectarii
conditiei de precizie inalta in procesul fabricarii pieselor dispozitivului si de precizie la asamblarea
lor, deoarece in cazurile 1n care va exista cel putin o mica deviere va deveni imposibila introducerea
capetelor firului de innodare in urechile acului si, drept consecintd, va fi irealizabil si procesul de
confectionare. Mai mult decat atat, Intrucat capetele firului de innodare se introduc in urechile acului,
devine imposibila utilizarea in procesul legdrii nodurilor a unui fascicul de fire, deoarece
eventualitatea introducerii concomitente a tuturor firelor de innodare in urechi este foarte mica. Firele
care nu au intrat in ureche la exploatarea covorului se vor separa usor de la urzeala, ceea ce reduce
calitatea suprafetei covorului. Se reduce productivitatea dispozitivului, intrucat pentru realizarea
densitatii necesare a suprafetei covorului - numdrul de fire - scama pe o unitate de suprafats, este
necesar de a efectua un numar mai mare de innodari in comparatie cu innodarea cu ajutorul
fasciculului de fire. Procesul de innodare include operatii suplimentare - deplasarea elementelor de
prindere a firelor de-a lungul acului-divizor, introducerea capetelor firului de innodare in urechile
acului, ceea ce reduce randamentul dispozitivului.

Problema pe care o rezolva inventia revendicatd este majorarea randamentului dispozitivului prin
excluderea unei serii de operatii tehnologice si simplificarea constructiei lui.

Problema conform procedeului de innodare, constd in antrenarea unei portiuni a firului de
innodare cu carligele elementelor de prindere a firelor ale dispozitivului de innodare; amplasarea
firului de innodare transversal fatd de doua fire adiacente de urzeala pe fata covorului, divizarea a
doua fire adiacente ale urzelii prin introducerea intre ele a divizorului dispozitivului de innodare,
infagurarea a doua fire adiacente ale urzelii cu firul de innodare prin deplasarea dispozitivului de
innodare pe partea posterioara a covorului si innodarea prin extragerea capetelor firului de innodare
pe fata covorului intre doua fire adiacente ale urzelii, in care la infasurarea a doua fire adiacente ale
urzelii cu firul de Tnnodare firele de urzeala trec printre elementele de prindere a firelor si divizor pe
partea interioard a elementelor de prindere a firelor pana la baza capului dispozitivului de innodare,
iar la Innodare firele urzelii nimeresc in jocul dintre elementele de prindere a firelor si dintii capului,
indoind pe rand arcurile plate.

fnnodarea poate fi efectuati cu un fascicul de fire de innodare.

Procedeul propus poate fi realizat cu ajutorul dispozitivului care contine un cap, in interiorul
caruia este fixat in divizor al firelor urzelii, pe ambele parti ale céruia sunt situate doua elemente de
prindere a firelor cu carlige, in care capul este executat in forma de furca, dintii capului, divizorul si
elementele de prindere a firelor sunt executate in forma de placi paralele, pe suprafata interioard a
dintilor capului de-a lungul axei longitudinale a dispozitivului sunt executate crestaturi, iar pe
suprafata fiecdarui element de prindere a firului, de partea dintilor capului, de-a lungul axei
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longitudinale a dispozitivului si sub un unghi in raport cu ea, sunt fixate arcurile plate(9), orientate
spre capatul deschis al capului, numarul cirora corespunde cu numarul de crestituri de pe dintii
capului, totodatd capetele libere ale arcurilor plate sunt amplasate in crestéturile dintilor capului, iar
elementele de prindere a firelor sunt strdnse spre divizor si instalate in cap, formand un joc intre
partea frontald interioara a lor si baza capului, capetele exterioare ale fiecdrui element de prindere a
firelor sunt curbate in directia dintelui corespunzator al capului, iar carligele sunt amplasate pe
nervurile elementelor de prindere a firelor. Dintii capului sunt executati din material plastic si pe
capetele lor libere sunt fixate arcuri plate, capetele libere ale carora contacteazd cu capetele exterioare
curbate ale elementelor de prindere a firelor corespunzatoare.

Rezultatul constd In majorarea randamentului dispozitivului datoritd excluderii unei serii de
operatii tehnologice si simplificarea constructiei lui.

Extragerea capetelor firului de innodare prin deplasarea elementelor de prindere a firelor intre fire
adiacente ale urzelii pe fata covorului face posibil de a exclude din procesul de formare a nodurilor
unele operatii, si anume deplasarea elementelor de prindere a firelor de-a lungul divizorului firelor
urzelii si introducerea capetelor firului de innodare in urechile acului-divizor, ceea ce reduce durata
procesului de formare a nodurilor i, astfel, ridicd randamentul dispozitivului.

Realizarea procesului de formare a nodurilor cu un fascicul de fire de innodare permite de a
obtine densitatea necesara a covorului cu un numar mai mic de innodari, ceea ce de asemenea
majoreaza randamentul dispozitivului.

Faptul cd in dispozitivul solicitat existd numai patru elemente constructive principale - capul,
divizorul firelor urzelii si doud elemente de prindere a firelor, simplificd considerabil constructia
dispozitivului in comparatie cu solutia cea mai apropiata, ceea ce, la randul sau, sporeste fiabilitatea
dispozitivului.

Executarea capului in forma de furca, iar a dintilor capului, divizorului si elementelor de prindere
a firelor in forma de pléci paralele simplifica forma elementelor dispozitivului, faciliteaza realizarea
legaturii reciproce intre elementele constructive ale dispozitivului.

Legaturile mentionate intre elementele constructive ale dispozitivului si forma executarii lor face
posibil de a realiza procesul de legare prin noduri.

Executarea curba a capetelor exterioare ale elementelor de prindere a firelor in directia dintilor
corespunzatori ai capului asigurd introducerea stabilda a firelor urzelii in dispozitiv intre divizor si
elementele de prindere a firelor.

Intrucat elementele de prindere a firelor sunt stranse si nu fixate la divizor, datoriti deformarii
arcurilor elementelor de prindere a firelor se asigura posibilitatea deplasarii capului in intregime de
partea posterioard a covorului si realizarii operatiei de Infasurare a firelor urzelii cu firul de innodare.

Montarea elementelor de prindere a firelor in cap cu formarea unui joc intre partea frontald
interioara a lor si baza capului asigurd deplasarea libera a firelor urzelii in joc.

Orientarea arcurilor elementelor de prindere a firelor spre capatul deschis al capului asigurda
posibilitatea iesirii elementelor de prindere a firelor pe fata covorului intre firele urzelii. Firul urzelii
trece printre dintii capului si elementul de prindere a firelor si succesiv indoind arcurile spre
elementul de prindere a firelor. Prezenta acestor arcuri previne cdderea elementului de prindere a
firelor din cap atunci cand este solicitat unul din arcuri, ceea ce ridica fiabilitatea dispozitivului.

Amplasarea carligelor pe nervurile elementelor de prindere a firelor in afara capului faciliteaza
asigurarea dispozitivului cu fire de innodare.

Executarea dintilor capului din material plastic face posibil de a amortiza presiunile aparute in
procesul innodarii si astfel de a asigura trecerea in dispozitiv a firelor urzelii.

Fixarea pe capetele libere ale dintilor capului a arcurilor plate, capetele libere ale carora
contacteaza cu capetele exterioare indoite ale elementelor de prindere a firelor, previne intrarea in
dispozitiv in procesul de innodare a firelor vecine ale urzelii.

Derularea intregului proces de innodare cu o pereche de elemente de prindere a firelor care
asigura si infagurarea firelor urzelii, si extragerea firelor pe fata covorului cu formarea nodului, cand
firul de innodare se fixeaza numai o singura data, permite in cadrul legarii de noduri de a folosi un
fascicul de fire, ceea ce majoreaza substantial productivitatea dispozitivului.

Astfel, aplicarea inventiei revendicate permite de a simplifica constructia dispozitivului si de a-i
spori productivitatea.

Inventia revendicata se explica prin desenele din fig. 1-6, care reprezinta:

- fig. 1, vederea de ansamblu a dispozitivului;

- fig. 2, sectiunea longitudinala a dispozitivului;

- fig. 3, elementul de prindere a firelor,

- fig. 4, idem, vederea laterald;

- fig. 5, etapele de traversare a firelor urzelii prin dispozitiv;

- fig. 6, operatiile de legare a nodurilor.
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Dispozitivul contine cap 1, executat in formd de furc, cu dinti 2 si bazi 3. In interiorul capului 1
este fixat divizorul 4 de fire ale urzelii 5. Din ambele parti ale divizorului 4 sunt amplasate elementele
de prindere a firelor 6 cu carlige 7. Pe suprafata interioard a dintilor 2 sunt executate crestaturi 8. Pe
suprafata elementelor de prindere a firelor 6 sunt fixate arcuri plate 9. Elementele de prindere a firelor
6 sunt stranse la divizorul 4 cu arcurile 9, capetele libere ale carora sunt amplasate in crestaturile § ale
dintilor 2. Elementele de prindere a firelor 6 sunt instalate in capul 1 forméand un joc 10 cu baza 3.
Capetele exterioare ale elementelor de prindere a firelor 6 sunt indoite spre dintii 2 ai capului 1. Pe
capetele libere ale dintilor 2 sunt fixate arcuri plate 11, capetele libere ale cérora contacteaza cu
capetele indoite ale elementelor de prindere a firelor 6.

Innodarea se realizeazi in modul urmitor.

Fasciculul de fire 12 se fixeaza in carligele 7 ale elementelor de prindere a firelor 6. Capul 1 se
situeaza astfel incat fasciculul de fire 12 sa se afle transversal firelor urzelii 5 pe fata covorului. Cu
divizorul 4 se divizeaza firele adiacente ale urzelii 5. Firele urzelii 5 nimeresc intre elementele de
prindere a firelor 6 si divizorul 4. Capul 1 al dispozitivului se deplaseaza spre partea posterioara a
covorului. Firul 5 apasa elementele de prindere a firelor 6 spre dintii 2. Trecand prin tot elementul de
prindere a firelor 6 firele urzelii 5 nimeresc in jocul 10 dintre partile frontale interioare ale
elementelor de prindere a firelor 6 si baza 3 a capului 1. Operatia de infasurare a firelor urzelii 5 cu
firul de Tnnodare 12 s-a incheiat. La miscarea capului 1 pe fata covorului firele bazei 5 nimeresc in
jocul dintre elementele de prindere a firelor 6 si dintii 2 ai capului 1. Trecand prin acest joc firele
urzelii 5 succesiv indoaie arcurile 9 in directia elementelor de prindere a firelor 6. La iesirea capului
pe fata covorului se efectueaza operatia de plasare a firului de innodare 12 intre firele urzelii 5, astfel
nodul este legat.

Arcurile 11 previn intrarea in capul 1 a firelor vecine ale urzelii.

Aplicarea inventiei revendicate sporeste randamentul dispozitivului de innodare, simplificd
constructia lui, ceea ce la randul sdu majoreaza fiabilitatea dispozitivului.

Posibilitatea innodarii folosind un fascicul de fire, pe langd marirea randamentului dispozitivului
printr-o singurd manipulare de a lega fire de diverse culori.

Dispozitivul poate fi aplicat atat la confectionarea manuala a covoarelor cat si la cea mecanizata.
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(57) Revendicari:

1. Procedeu de innodare la confectionarea covoarelor care constd in antrenarea unei portiuni a
firului de innodare cu carligele elementelor de prindere a firelor ale dispozitivului de innodare;
amplasarea firului de innodare transversal fatd de doua fire adiacente de urzeald pe fata covorului,
divizarea a doua fire adiacente ale urzelii prin introducerea intre ele a divizorului dispozitivului de
innodare, infigurarea a doud fire adiacente ale urzelii cu firul de innodare prin deplasarea
dispozitivului de innodare pe partea posterioara a covorului si innodarea prin extragerea capetelor
firului de innodare pe fata covorului intre doua fire adiacente ale urzelii, caracterizat prin aceea ci
la infasurarea a doud fire adiacente ale urzelii cu firul de innodare firele de urzeala trec printre
elementele de prindere a firelor si divizor pe partea interioara a elementelor de prindere a firelor pana
la baza capului dispozitivului de innodare, iar la innodare firele urzelii nimeresc in jocul dintre
elementele de prindere a firelor si dintii capului, indoind pe rand arcurile plate.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca innodarea se efectueaza cu
un fascicul de fire de innodare.

3. Dispozitiv de innodare la confectionarea covoarelor care contine un cap, in interiorul
caruia este fixat un divizor al firelor urzelii, pe ambele parti ale caruia sunt situate doud elemente de
prindere a firelor cu carlige, caracterizat prin aceea ci capul este executat In forma de furca, dintii
capului, divizorul si elementele de prindere a firelor sunt executate in forma de placi paralele, pe
suprafata interioara a dintilor capului de-a lungul axei longitudinale a dispozitivului sunt executate
crestaturi, iar pe suprafata fiecarui element de prindere a firului, de partea dintilor capului, de-a lungul
axei longitudinale a dispozitivului si sub un unghi in raport cu ea, sunt fixate arcurile plate (9),
orientate spre capatul deschis al capului, numarul carora corespunde cu numarul de crestaturi de pe
dintii capului, totodata capetele libere ale arcurilor plate sunt amplasate in crestaturile dintilor capului,
iar elementele de prindere a firelor sunt stranse spre divizor si instalate in cap, formand un joc intre
partea frontala interioard a lor si baza capului, capetele exterioare ale fiecarui element de prindere a
firelor sunt curbate in directia dintelui corespunzator al capului, iar carligele sunt amplasate pe
nervurile elementelor de prindere a firelor.

4. Dispozitiv conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca dintii capului sunt executati
din material plastic.

5. Dispozitiv conform revendicdrii 3, caracterizat prin aceea ci pe capetele libere ale
dintilor sunt fixate arcuri plate (11), capetele libere ale carora contacteazd cu capetele exterioare
curbate ale elementelor de prindere a firelor corespunzatoare.
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